





BIZ AKINSOFT’uz

MiSYONUMUZ ViZXONUMUZ

Miisterilerine en iyi hizmeti ve destedi sunmak adina, lilkemizde ve “Insana ve Insanliga Deger Veriimeyen Kose Kalmasin!” ilkesini pren-
tlim diinyada AKINSOFT Goziim Ortagi Agini kurmak ve tiim sektorlere sip edinerek; lilkemizde yiiksek teknolojinin dnclisii olmak ve diinyaya,
yiiksek teknoloji ulastirmaktir. AKINSOFT olarak ‘biz de variz’ demektir.
AKINSOFT;

¢ 15 m2'lik ofiste,

¢ Harddiski olmayan bilgisayarla,

* Hic hir sermaye destegi almadan,
1995 Yilinda Kuruldu.

1995 Yilinda Belirlenen Vizyonlarimiz

2000 vizyonu;
o AKINSOFT istanbul Bolge Miidiirliigiini kurmak,
* Bir otomobil almak,
* Ik Bayi agji ziyaretini gerceklestirmek,
 Rotay! donanimdan ¢ikartip tamamen yazilima yoneltmek.

2005 vizyonu; -/
« {limizde kategorisinde vergi rekortmeni olmak,
* 300 kisi istihdam edecek potansiyele ulasmak,
¢ Dis ticaretin temellerini atmak,
o Tiirkiye‘de yazilimin 6nciisii olmaktir.

2010 vizyonu; \\/

¢ Robotik Teknolojiler konusunda Ar-Ge ¢alismalarini baslatmak,

o AKINSOFT istanbul Plaza’yi Acmak,

(2010 yih vizyon icerisinde yer alan; Robotik Teknolojiler konusunda Ar-
Ge calismalarini baslatmak ve AKINSOFT istanbul Plazayi Acmak vizyonlari- L
mizi 1 yil 6nce 2009 yilinda gergeklestirdik.);
Bu vizyonlarimizi gergeklestirerek UyduKent projesini baslatmayi diisiinen
sirketimiz, istihdam sayisini 30.000 kisiye ulastirmayi ve diinyada yazilimin
oncusi olmayi hedeflemektedir.

2015 Vizyonu;
e |[nsan hayatini kolaylastirmak igin yapay zeka yazilimlari ile tasarlan-
mis robotik teknolojilerin seri iiretimine baslamak.

2023 Vizyonu
(Bugiine kadar aciklarsak dengeler bozulur demistik.
26 Aralik 2015'te agikladik.);

* Uzay teknolojileri Ar-Ge Ussil,

* AKINSOFT Yiiksek Teknoloji Universitesi kurmak.

Sonug olarak; 2000, 2005, 2010 ve 2015 vizyonlarimizi basariyla gerceklestirdik. Biz yapacagimizi sdyledigimiz her seyin arkasinda duruyoruz.
1995 yilindan bugiine kadar yaptigimiz calismalar, hayata gegirdigimiz planlar, 2023 vizyonumuzu da basariya ulastiracagimizin habercisidir.
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WOLVOX MRP I

WOLVOX MRP Il (Uretim Kaynaklari Planlamasi - Manufacturing Resource Planning)
ile ihtiyag ve tretim kaynakh planlamalar, isletmeler igin is yiikii olmaktan ¢ikacak.
Hangi mamuliin, ne zaman, nasil, kim tarafindan, ne miktarda, hangi siirede, hangi
maliyetle tiretilecegi ve tedarik edilecedi seklindeki tiretimin temel

sorulari “WOLVOX MRP 11” ile yanit bulacak.
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Operasyon ve Makine Tanimlari

& Makine Tamimlari

|B okt 390 Gnfoatd

ogalgaz Tuketimi 000 (m3/s2at)

personelHalyeti 500 UL (sath)

Operasyon ve makine tamimlari, isletme-
nizdeki tretim asamalarini olusturarak
iiretim asamalari konusunda detay girisi
yapabileceginiz ve kullanilan makineler-
le eslestirebileceginiz alandir. Tedarik,
fason, kesme, kaynak, montaj, paket-
leme gibi operasyonlar olusturarak bir
nevi iiretim asamalarini diizenleyebilir,
bu operasyonlar igin kullanilan makine-
leri tamimlayarak operasyon eslemesi
yapabilirsiniz.

Bimi (Operosyon Tomm | irm Isleme Saresi . |Parti ikton
0T PReSLEME 1ooa 100000
oer Presteme 1ok 100000

0T pRestme

| R

rasyon sul

 Operasyon tiiriinii; ic operasyon, te- = g — o
darikci ve fason olarak secebilme,

o Olusturulan operasyonu makine tanimlaryla eslestirerek hangi makinelerde
kullanildigini belirleyebilme,

o Makine ile eslesen operasyonun isleme birim siiresini belirterek tiretim planla-
ma esnasinda bu bilgilerden faydalanabilme,

« Makine ile eslesen operasyonda hangi stoklarin islem
gorecedini belirleyerek stogun iiretimde secilmesi son-
rasi sadece iliskili makine ve operasyonlarin listelenme-
si,

o Makine kaydi olustururken seri numarasi, alis tarihi,
elektrik, dogal gaz ve personel maliyet tiiketimi secimi
yapabilme,

o Operasyon siireclerine ve makineler icin cay/yemek
molasi ekleyebilme,

o Makinenin hangi mesai grubunda yer aldigini belirleye-
bilme,

« WOLVOX insan Kaynaklari Program’inda kayith perso-
nellerinizden secim yaparak makineyi kullanacak per-
sonelleri belirleyebilme,

« Makine bakim araliklarini kaydederek bakim hareketle-
rini sistemin otomatik hesaplamasini saglayabilme,

« Makine ile is merkezi eslesmesi yaparak, makinenin hangi is merkezinde kulla-

Operasyon Kodu MRO00001
Operasyon Tanimi | 1. OPERASYON |
Agiklama 1. Operasyon siireci
Siralama Bilgisayar Kodu

4 LUK DELIM
OVALAMA
MRO00010 6 KOSE OPR.
MRO00011 PRESLEME

TEDARIK
SEMENTE

nilacagini belirleyebilme imkani. \* EE B
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Recete Tanimlari

Uretim  recetesi, iretim planini
hazirlama siirecinizde en aktif
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yardimcinizdir.  Recete  tammi
olusturarak tretim igin gecerli olan
ham madde miktarlarini kontrol
edebilir, sabit fire degerlerini girerek
tretim detaylari konusunda bilgi
sahibi olabilirsiniz.

o Uretim kodu, iiretim ad, iiretim
miktari gibi dretimle ilgili bilgileri
detayh bir sekilde kaydedebilme,

o Takibini yapmadiginiz  ancak
tretim maliyetine  yansitmak

istediginiz maliyetleri belirtebilme,
Uretim adac yapisini olusturarak iiretilecek iriin ve tiretimde kullanilacak yar mamullerle,
ham maddeleri agaca ekleyebilme,

Receteye birden fazla stok ekleme o6zelligi sayesinde stoklarimizi hizli bir sekilde
aktarabilme,

Receteye yeni bir recete aktararak iki farkl regeteyi ayni anda isleme sokabilme,
Excel’den veri transferi 6zelligi sayesinde Excel’de kayith ham madde veya yari mamulleri
receteye toplu olarak aktarabilme,

Alternatif stok ekleme Ozelligi ile elinizde tiikenen bir driiniin alternatifini receteye
aktarabilme,

Receteye eklediginiz her riin icin ayri ayri operasyon tanimlayarak islem asamalarini
belirleyebilme,

Tedarik edilecek triin segimi yaparak tedarik siiresi belirleyebilme,

Operasyona teknik resim ekleyerek makine sorumlusunun yapilacak ¢alisma konusunda
bilgi sahibi olmasini saglayabilme,

Secilen operasyonun hangi ham maddelerde kullanilacagini belirleyebilme,

Geri donusiim alanindan faydalanarak secilen uriiniin geri donustimiinden elde edilecek
urtini segebilme,

Ozel tamimlar alanindan faydalanarak iiretim icin kaydetmek istediginiz ilave bilgileri
ekleyebilme imkani,

Uriin agaci ekranindan olusturdugunuz recetenin agac yapisini goriintiileyebilme imkani,
Maliyet sekmesinden recetede kullanilan yari mamul ve ham maddelerin belirlediginiz
fiyat tiird tzerinden maliyetlerini goriintiileyebilme,

Maliyetleri fire, personel, elektrik tiiketimi ve diger maliyetler olacak sekilde toplam
bazinda goriintiileyebilme,

Recete kopyalama islemi sayesinde benzer receteleri kopyalayip ustiinde diizenleme
yaptiktan sonra yeni regeteler olarak kullanabilme imkani.

4444080 @ axinsoft ) akinsofiyazilim
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Uretim Emirleri

Miisterinizden almis oldugunuz sipa-
risin hangi tarihler arasinda uretilerek
teslim edilecedini belirleyebilir, bu
sayede miisterilerinizle yapacaginiz
anlasmalarinizda dretim tamamlan-
ma siirecine gore teslimat sozii vere-
bilirsiniz.

o Miisterilerden aldiginiz siparisleri
uretim recetesi secerek Uretime
gonderme islemini yapabilme,

« Birden fazla siparisi aym anda
tiretime aktarabilme,

« Siparise ait ek 0zellikleri aktara-

rak uretim esnasinda detayh bilgi girisi yapip is siirecini hizlan-

dirabilme,

«  Uretim emri iizerinde mevcut recete secimi sonrasi iiretim bazli

diizenleme yapabilme,

« Uretim emri iizerinden iiriin agaci, gantt, is emri ve maliyet go-

riintiileyebilme,

« Maliyetleri planlanan ve sonuglanan olmak tizere ayri ayri go-

riintiileyebilme,

« Maliyet karsilastirma tablosundan faydalanarak planlanan ve
sonuglanan maliyetler arasi farklari goruntileyip sonraki ire-

timler icin fikir edinebilme,

o (Gantt ayarlarinda 6zellestirmeler yaparak béliim uzunlugunu
pixel bazinda ve boéliim artimini dakika/saat/giin bazinda be-

lirleyebilme,

« (Gantt Uizerinde tedarikgi, is duraklama ve is emri kontrol nokta-

¢ Uretim Emirleri Maliyetten Teklif Raporu

P78772  787720TOMATIKTRENCIRC HRPOOOIO  787720tmatikfrenCra 100,000 30092017 182245

[stokAd: [ Gretim Kodu [ retim A | Planiama Hiktan | alyet Hesaplama Tarii | Aokiama

i

larini tercihe bagh olarak goriintiileyebilme,

« Makine grafigi ekranindan tiretim siirecinde makinenin kullani-

mi hakkinda grafiksel bilgilere sahip olabilme,

« [s emirlerini tiim iiretime, makine vardiyalarina gére ve saatlik olarak olusturabilme imkani,

« s emirlerini yazdirabilme,

Uretim Adi :
e vaiyet |

i)
in Affaci| Gantt |is &

Oretim Miktar : S0

:: Makine/Tedarikgi

| stok Kodu | stok Adi | Gretim/... | Partito

¥ Celik Ticaret
Hirdavat Ticaret
Yay Ticaret
Yay Ticaret
Celik Ticaret
Gelik Ticaret
Celik Ticaret
Celik Ticaret
Hirdavat Ticaret
Dokiim Ticaret
Celik Ticaret
Gelik Ticaret
Kalip Ticaret
Kalip Ticaret
Hirdavat Ticaret
Hirdavat Ticaret
Kalip Ticaret
Pergin Ticaret
Rulman Ticaret
Pergin Ticaret

;||| TESTERE2

(||| ancToRnA3

‘|| oucvatavi

CNC TORNA 4

HC TORNAS.

N ToRNA 2

TESTERE 2

CNC TORNA 3

FREZE1

CNC TORNA 2

HC TORNA 6

ST00028
ST00040
ST00023
ST00013
ST00032
ST00026
ST00029
ST00027
ST00012
ST00025
ST00002
ST00031
sTo0011
ST00015
ST00022
ST00016
ST00003
sTo0014 PuL
sT00021
ST00024 PiM

5T00006 ALYAH BASLT KAPAK
ST00001 BUVIK DISLT 10 DIs
ST00025 55027 HAMGOVDE
ST00007 14 lik BURC
ST00005 DELIKLE YAN KAPAK
ST00006
5T00008
ST00001
ST00025
ST00006
sTo0008

4 AGIZLI OVALANMIS 8620 4,000
0,5 CIRCIR CONTAST 40,000
1,3 MM YAY
6,5 MM YAY

40,000
40,000
30 luk 4140 CELIK 9,600
32 lik 4140 CELIK 7,200
14*19 BORU 4,800
341iik 8620 CELIK 8,000
M4 CIVATA

55027 HAMGOVDE
65 lik 4140 CELIK

28 lik 4140 CELIK
‘SADDLE TYPE KAPAK

D R R o T R e e e e T RN T

:: Dretim Miktar | Siparis Tarihi | Teslim Tarihi

i dk.| Tedarik Miktan |

4,000 15.02.2016 09:00:00 15.02.2016 10:00:00

« Sonuglanan is emirlerinin stok entegrasyonlarini yaparak stok miktarlarindan diismesini

saglayabilme.

@ axinsoft ) akinsofiyazilim
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Yeni Uretim islemleri

PE——

Seri Gretim yapan isletmelerin
ve ozellikle siparis alarak sipa-
ris dogrultusunda iretim yapan
isletmeler icin gelistirilen tretim
ekrani, olusturulan tim maki-
ne, operasyon ve recete bilgileri
dogrultusunda hizh bir sekilde
iiretim yapmaniza olanak sagli-
yor.

« Birden fazla siparis secimi ya-

parak iretimi baslatabilme,

« Siparis seciminden sonra re-

cete secimi yaparak (retimde

hangi recetenin dikkate alinaca-

gini belirleyebilme,

Tek bir stok secimi yaparak sadece o stogun (retimini saglayabilme,

« Uretim planlama ekranina aktarim sayesinde iiretim siirecini tek tusla baslatabilme,

« Uretim esnasinda satin alinmasi gereken iiriinleri belirleyebilme ve siparis talep akta-
rimi yapabilme,

« Takibini yapmadiginiz ancak tiretime yansitmaniz gereken maliyetleri ayri ayri yansita-
bilme ve maliyet agacinda gosterebilme,

« Uretim asamasinda iiretimin ne zaman tamamlanarak teslim edilebilecegini kontrol
edebilme,

« Seri/Lot girisi yaparak kullamlan ham maddelerde belirtilen seri/lotun bakiyeden diis-
mesini saglayabilme,

«  Uretim sonrasi stok entegrasyonlarinda depo belirterek iiriiniin hangi depoya girecegi-
ni, ham maddelerin ise hangi depolardan c¢ikacagini belirleyebilme,

« Uretim sonrasi stok entegrasyonlarinda ozel durumlar icin giris ve cikis miktarlarini
manuel girebilme imkani.
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Fason Takip islemleri — m—

"I Fason Islemleri (Parcalama)

Ozellikle iiretim yapan isletmeler
icin hiz hayati onem tasimakta-
dir. WOLVOX ERP E-Business Fa-
son Takip Modiili, isletme fason
islemleri takibini size en hizli ve
en dogru bilgiyi vermesi amaciyla
olusturmustur. Bu sayede iiriiniin;
hangi maliyetle, ne miktarda ve ne
zaman alinacak bilgilerine, net ve
hizl bir sekilde ulasmaniza yar-
dimci olacaktir.

HHHHT
R
HEH
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T

o Fason islemleri normal alanindan faydalanarak fasona génderdiginiz iiriiniin gidis ve
donis bilgisini belirtebilme,

« Fason islemleri birlestirme alanini kullanarak fasona gonderdidiniz birden fazla stogun
birlestirilmesi sonucunda ortaya ¢ikan stoktan segim yapabilme,

« Fason islemleri parcalama alanini kullanarak fasona gonderdiginiz stogun pargalanmasi
sonrasi olusan stoklari belirleyebilme,

« Fason maliyetlerini hesaplayabilme,

« Tamamlanan fason islemlerinin stok entegrasyonlarini tek tusla yapabilme imkan.
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., Uretim Planlama

Uretim Kodu : (AlsAdG
Uretim Emri | Oriin Ajaci| Maliyet

Planlanan Maliyet |

Uretim Adi @ ZEpARNEDiE0Ee0  Uretim Miktan :

Fire Maliyetleri
Enerji Maliyeticri
Personel Maliyetieri 477
Digier Maliyetier 0,00
Maliyet Hesaplama Tarihi

0,00
0,89

78772
B772 OTOMATIK FREN CIRCI

[ Birim Maliyeti Goster ]

[ Planiama Maliyetini Yeniden Hesapla ]

Planlama birim maliyetinin diizgiin sonug
verebilmesi icin, iretime baslanimadan
nce hesaplatimahidir.

ST00011 5100003 ST00012
SADDLE TYPE KAPAK OTOMATIK SAC KAPAK M4 CIVATA
L

Enerji Maliyets; Elektrik ve Dogalgaz
maliyetlerinin toplamidir.

a,'?: Uretim Emirleri

Uretim Kodu : (L) Uretim Ad: © ZEPZPMSELSAENEE)  Uretim Miktan : G000

i| Uriin Ajaci| Gantt | Is Emirleri | Maliyet

is Emirlerini Olugtur ” Aktif ig Emrini Yazdir [v“ Aktif Ig Emrini Sonuglandir  [¥ Stok Entegrasyonu
Baslama Zamam | Bitis Zamam | Yazdinildi | (0 AKINSOFT We B t2-01) £ |

P 15.02.2016 02:13:00 19.01.2018 22:15:00 Hayir

(@ Tum iretime bir tane is emri olustur
(©) Makine vardiyalarina gére is emri olustur.
") Saatlik is emri olustur

Makine Ts Emirleri \Easm Takip E

Aktif ig Emrini Sonuglandir

:: Durumu | Baslama Zamani

} Tamamlandi  PRES 2 PRESLEME 1 15.02.2016 02:13:00 18.02.2016 0:
Tamamlandi PRES 1 BROSLAMA ST00001 BUYUK DISLI 10 DIS 1 15.02.2016 09:59:00 18.02.2016 10
Tamamland1  TESTERE 2 TESTERE ST00006 ALYAN BASLI KAPAK 1 15.02.2016 13:45:00 17.02.2016 14:
Tamamlandi  CNCYATAY 1 1. OPERASYON 5T00025 55027 HAMGOVDE 3 5 15.02.2016 13:45:00 18.02.2016 15:20
Tamamlandi  TESTERE 2 TESTERE 5T00008 SONSUZ MIL 1 17.02.2016 15:20:00 20.02.2016 1¢
Tamamlandi AZDIRMA 1 AZDIRMA 5T00001 BUYUK DISLI 10 DIS 1 18.02.2016 10:39:00 22.02.2016 13:0
Tamamlandi  CNCTORNA 3 1. OPERASYON 5T00001 BUYUK DISLI 10 DIS & 30.09.2017 09:50:00 30.09.2017 0
Tamamlandi  CNC TORNA 4 1. OPERASYON ST00007 14 liik BURC 1 30.09.2017 09:56:00 30.09.2017 0
Tamamlandi  CNC TORNA 4 1. OPERASYON ST00007 14 liik BURC 2 30.09.2017 09:57:00 30.09.2017 0
Tamamlandi  CNC TORNA 4 1. OPERASYON ST00007 14 liik BURC 3 30.09.2017 09:57:00 30.09.2017 0
Tamamlandi  CNC TORNA 2 1. OPERASYON ST00006 ALYAN BASLI KAPAK 1 30.09.2017 09:58:00 30.09.2017 0
Tamamlandi I i

A

NSOFT
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@

www.akinsoft.com.tr - www.wolvox.com 444 40 80

Cliverniti %’J @‘f%ﬁ'é/%z

Uriin Agaci

Uretim siirecinizde iiretime aldigi-
niz tiriinleri ve ham maddeleri agac
seklinde gorerek tiretim asamalar
konusunda bilgi sahibi olabilir,
operasyonlari da agac yapisina
dahil ederek dretimin hangi asa-
masinda ne tiir islemler yapildigi
sorularinin yanitlarini alabilirsiniz.

Is Emirleri

Uretimi baslatmaniz icin is emir-
lerini  olusturabilirsiniz. is emri
baslama ve bitis zamanini belirtip
tim dretim emrine genel olarak
makinelerde belirttiginiz vardiya
tanimlarina bagh veya saatlik is
emirleri olusturabilirsiniz. is emri
sonuclandirma esnasinda (retim
miktarlarim belirtebilirsiniz. Eksik
uretimler icin yeniden is emirleri
olusturarak yeniden iretime tabi
tutabilirsiniz. Dilerseniz is emrini
o0zel sonuclandirarak is merkezi,
makine, operasyon, stok ve perso-
nel bilgilerini manuel belirtebilirsi-
niz.

@ axinsoft ) akinsofiyazilim
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q'ja‘* Uretim Emirleri

UretimKodu : (LGWE  UretimAdi : ZpZAioisncisianien  Uretim Miktan : S0
| Giretim Emvi | riin Agaci|; Gantt || is Emirleri | Maliyet |

Sema |Liste (Sonuc) | Liste (Planlama)

[ Gantt Ayarlan ” Planlamayi Yeniden Qlugtur H Makine Grafigi

15 15 15 16 16 16 17 17 17 18 18 18 19 19 19 22

Sub Swub Sub Sub Sub Sub Sub Sub Sub Sub Sub Swub  Sub  Sub  Sub  Sub

Pzt | Pzt | Pzt | sal sal sal Car Car Car Per Per Per Cum Cum Cuom Pzt
09:00 13:44 13:44 08:00 12:44 12:44 08:00 12244 12:44 08:00 12:44 12:44 O08:00 12:44 12:44 08:00

PRES 2
Celik Ticaret
Kahp Ticaret
Percin Ticaret

Hirdavat Ticaret
Yay Ticaret
Rulman Ticaret
Dokiim Ticaret
PRES 1

DSLAMA - BITY [ 10 D5

Gantt Semasi

Tamamlanan ya da devam eden iiretiminizin, hangi tarih ve saatlerde ne islem gérdiigiinii gériin-
tileyebilme imkani sunan gantt semasi alanindan faydalanarak tiretimde yasanan aksakliklar
net bir sekilde gozlemleyebilirsiniz. Liste sonug ve liste planlama alanlarindan faydalanarak hangi
partilerde ne kadar iiretim yapildigini gériintiileyebilir, planlanan degerlerle gerceklesen degerler
arasindaki farklari kontrol edebilirsiniz.

Kalite Kontrol

Miisteri memnuniyeti saglamak ve giiniimiiz rekabet ortaminda iist siralara gikabilmek igin (iriin-
lerinizin kalitesini belli asamalarda takip etmeniz gerekmektedir. WOLVOX ERP E-Business ile
tedarik ettiginiz ham madde ve malzemelerin, stok girisinde iken tiretim igin uygun olup olmadi-
gini dlcebilir veya kritik bir operasyondan sonra kalite kontrol noktasi olusturarak iiriin kalitenizi
kontrol edebilirsiniz. Gerekli gordiigiiniiz durumlarda ise analiz sonuclarina gére kritik 6nlemler
alarak fire ve makine maliyetlerinizi en alt seviyelere tasiyabilirsiniz.

Uretim Maliyetleri

Uretim maliyetlerinizi hesaplarken maliyet kalemleri tutarlarinin hesabini el ile yapmaya gerek \*" EE N
kalmaksizin gerekli bilgilere (Makine kullanimi igin gerekli olan elektrik — dogalgaz maliyeti, fire .’AE‘ '\l B B |
maliyeti ) dogrudan ulasabilirsiniz. Planlama asamasindaki verileri kullanarak ve daha iiretimin L4 | _r
basindayken planlama maliyetinizi inceleyerek diriiniin satis fiyatini belirleyebilirsiniz. Uretimin SOFT" " )
tamamlanmasi sonrasinda ise gerceklesen maliyete bakip, tiretimin hangi asamasinda ne tiir ~ °7™""" =emeeme [] =
maliyetler oldugunu gorebilir ve maliyet diisiirme ¢alismalarini yiiriitebilirsiniz. HER I
o EEE =
@) akinsoft () akinsoftyazilim €444 40 80 www.akinsoft.com.tr - www.wolvox.com .
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ﬁ AKINSOFT Online Ismerkezi

Adi Soyads : AHMET AK - (01 - CNC Toma Grubu)

©

Ciki

Devam Eden Ig Merkezi

Personel

ISLEMLER

iglem Durumu Stok Kodu Stok Adi Parti No

@ Beklemede MRP00012 78772 Otomatik Fren Circiri CNC TORNA 5 1. OPERASYON ST00005 | DELIKLI YAN KAPAK ._

@ Beklemede MRP00012 78772 Otomatik Fren Circiri CNC TORNA 4 1. OPERASYON ST00007 141Uk BURG 30.09.2017 10:55:00

Uretim Kodu Uretim Adi Makine

Operasyon Baslama Zamani

30.09.2017 10:39:00

@ Beklemede MRP00012 78772 Otomatik Fren Circiri CNC TORNA 4 1. OPERASYON ST00009  KUGUK DisLi 1 30.09.2017 10:56:00

@ Beklemede MRP00012 78772 Otomatik Fren Circiri CNC TORNA 4 2. OPERASYON ST00009  KUGUK DisLi 1 30.09.2017 12:16:00

Beklemede MRP0O0012 78772 Otomatik Fren Circiri CNC TORNA 5 2. OPERASYON $T00005  DELIKLI YAN KAPAK 1 30.09.2017 12:39:00)

Beklemede MRP00012 78772 Otomatik Fren Circiri CNC TORNA 5 1. OPERASYON $T00010  KUGUK SONSUZ 1 30.09.2017 13:19:00

Beklemede MRPO00012 78772 Otomatik Fren Circiri CNC TORNA 5 2. OPERASYON 5T00010  KUGUK SONSUZ 1 30.09.2017 13:59:00

@ Beklemede MRP00012 78772 Otomatik Fren Circiri CNC TORNA 6 2. OPERASYON ST00008 SONSUZ MIL 1 30.09.2017 14:35:00

@ Beklemede MRP00013 78772 Otomatik Fren Circiri CNC TORNA 2 2. OPERASYON STO0006  ALYAN BASLI KAPAK 1 19.01.2018 07:35:00|

Online is Merkezi

Inceleme

MRP Programrna ek olarak, tedarik edecediniz online is
merkezi modiilii sayesinde cep telefonunuzdan veya inter-
net erisimi olan herhangi bir yerden baglanti kurarak iiretim
asamalari konusunda bilgi sahibi olabilir, tiretimi baslatabi-
lirsiniz.

Islem Durumu

Makine CNC TORNA 4
Operasyon 2. OPERASYON
Stok Kodu ST00009

Stok Adi KUGUK DISLI

Devam Ediyor

Uretim Onceligi  3/1
Uretim Kodu MRP00015
Uretim Ad 78772 Otomatik Fren Circin

« Beklemede olan is emrini tek tusla isleme baslatabilme

Personel
Baglama Zamam 30.09.2017 09:59:00

Bitig Zamani  30.09 2017 10:39:00 imkam’

Agciklama R .. . .

gi G « Baslayan bir is emrini durdurabilme ve kismi olarak son-
—— landirabilme,

e Miktan A0 AGET Ursien iktar 0a0ET « Miktar girisi yaparak iiretim miktarlarini degistirebilme

Net Calisma 40 Dk Onay Miktan 0ADET .

Duraklama 0 iptal Miktar 0 ADET imkan l

Kayip Zaman 0 Yeni Birim Iglem Siiresi 0

Net Calisma 40 Dk Ortalama Birim iglem Siiresi 0

« Eklenmis olan teknik resimleri goriintiileyebilme,

o Uretim detaylarini inceleyebilme,

o Ham madde alanindan iiretimde kullanilan ham madde-
leri inceleme,

« Uretimde calismasi gereken personelleri atayabilme im-

kani.
HEN =/ 4
EEEE (PN
1B = A ‘\V)'
I . . . SOFTWARE ENGINEERING
 HER
A N N . .
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Raporlar

Uretim siirecinin en onemli

. Operasyon izleme

Oretiecek ikt Uretien Hiktar Uretim Kodu | Uretim Ade BigKodu

asamasi rapor alanidir. Ureti- e
min tiim koordinasyonu, aldi- e
giniz raporlar sayesinde sekil- i meheen ek
lenmektedir.  Makinelerinizin e
ve personellerinizin  perfor- e I et e
manslarini  sonug¢ raporarin- i e TS e
dan alabilir, maliyet raporlan E Z% %g
sayesinde ileride yapacaginiz P
iiretimlerin maliyetlerini belir- e
leyebilir, ainmasi gereken on- e Ten  mmmre
lemleri alabilirsiniz. WOLVOX £ = B=f &

. o
ERP Programi genis raporlama S —
, == e =

e = = == =

H H H e % H Bekdemede ONC Dikey Grubu ONC DIKEY 1. ST00005. DELIKL VAN KAPAK 3. OPERASYON 06.10.2017 13:19:00 06.10.2017 13:59:00 40,000 MRP00012 78772 Otomatik Fren 6629
sistemi sayesinde tum uretim e e | T e T s =
=R ETE R et = == o= &

e P oo e e fo e = = == =

sirecleri konusunda sizleri bil-
gilendirirken planlamalariniza
daisik tutuyor.

« Ham madde giris raporu
« Fason raporlan
o Uretim izleme raporu

< Operasyon Karsilastirma Analizi

[iiretim Ad: [firetion Dur._./ | Stolk Ads

[=] ik Mren Crct 0,000 0,000 0,000
« Operasyon izleme raporu - — e
o Uretim emirleri raporu T
o  Uretim emirleri maliyetten teklif raporu
« Is merkezi ve is emri raporlari T )
« Fire analizi Eem e e

40,000

« Kalite kontrol raporu

« Geri doniisiim analizi

o Makine calisma analizi

« Operasyon karsilastirma analizi
« Maliyet karsilastirma analizi

« Personel karsilastirma analizi

« Makine birim siire analizi

« Makine bakim raporu

HE e

HHHH T
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Basar Tesadiif
Degildir.
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